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PatentansprOche: 

1. Ventil, mit einem Gehause, in das jeweils nur 
ein Eingangsstutzen und ein Ausgangsstutzen mun- 5 
den f mit einem drehbeweglichen, kugelformigen 
SchlieBteil, der in SchlieBstellung an einer eingangs- 
seitig angeordneten Dichtmanschette anliegt und 
einen Durchgang in Form eines zu einer Seite hin 
offenen Ausschnitts aufweist der in Offnungsstel- io 
lung des SchlieBteils den Eingangsstutzen mit dem 
Ausgangsstutzen verbindet, und mit einem in 
SchlieBstellung des SchlieBteils geoffneten Entluf- 
tungsauslaB am Ventilgehause, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an der Miindung des Aus- 15 
gangsstutzens (11a) eine Lagermanschette (12a) mit 
kugelsegmentformigen Lagerflachen angeordnet 
ist an denen der SchlieBteil (13) anliegt, daB zwi- 
schen der Dichtmanschette (12) und der Lagerman- 
schette (12a) eine Zusatzmanschette (18) angeord- 20 
net ist, deren Mitteloffnung mit dem Entluftungs- 
auslaB (17) in Verbindung steht daB der sich etwa 
radial zum Kugelumfang erstreckende Ausschnitt 
durch eine Aussparung (19) gebildet ist, die in 
SchlieBstellung des Ventils in die Zusatzmanschette 25 

(18) mflndet wobei der innere Rand der Aussparung 

(19) einen Teil der Dichtflache der Zusatzmanschet- 
te (18) Gberdeckt und daB in Offnungsstellung des 
Ventils der SchlieBteil (13) den EntluftungsauslaB 
(17, 18) abdichtet " 30 

2. Ventil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net daB die Zusatzmanschette. (18) urid die Ausspa- 
rung (19) etwa im Bereich einer zur Drehachse (A) 
radialen Durchmesserebene des kugelformigen 
SchlieBteils (13) liegen. ^ 35 

3. Ventil nach Anspruch t oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Zusatzmanschette (18) und 
der EntiuftungsaasiaS (17) von einer zu der Lager- 
manschette (12a) und der Dichtmanschette (12) par- 
alleled durch die Mitte des kugelformigen SchlieB- 40 
teils (13) verlaufenden Ebene aus ein Stuck in Rich- 
tung auf die Dichtmanschette (12) versetzt sind 

4. Ventil nach einem der vorherigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet daB die Aussparung (19) 

an derjenigen Seite des sich fiber die Drehachse (A) 45 
hinaus erstreckenden Aussparungsteils, die bei ge- 
offnetem Ventil dem Ventilausgang zugewandt ist, 
in einem oberen und einem unteren Bereich jeweils 
tiefer in das Innere des SchlieBteils (13) hineinreicht 
als in einem zwischen diesen Bereichen liegenden 50 
mittleren Bereich, in dem der SchlieBteil (13) einen 
sich in Umfangsrichtung erstreckenden Ansatz 
(13a)bildet 

5. Ventil nach einem der vorherigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Aussparung (19, 55 
23) so bemessen ist, daB die bei geoffnetem Ventil 
dem Ventileingang zugewandte SchlieBteilkante 
etwa mit dem inneren Rand der zum Ventileingang 
hin angeordneten Dichtmanschette (12) fluchtet 

6. Ventil nach einem der vorherigen Anspruche, 60 
dadurch gekennzeichnet, daB der SchlieBteil (20) in 
einer zur Drehachse (A) radialen Durchmesserebe- 
ne einen kreissegmentformigen Querschnitt auf- 
weist, dessen eine Begrenzung eine Sehne (23a) ist, 
die bei Offnungsstellung des SchlieBteils (20) gegen- 65 
fiber einer durch die Mitte der Manschetten (12, 
12a) verlaufenden Achse in einem sich zum Ventil- 
eingang hin offnenden Winkel geneigt ist 



7. Ventil nach einem der vorherigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Lagermanschette 
(12a) und die Dichtmanschette (12) so gegeneinan- 
der geneigt angeordnet sind, daB ihre Achsen einen 
von 180° abweichenden Winkel zueinander bilden 
und daB die Zusatzmanschette (18) in demjenigen 
Bereich des Kugelumfanges angeordnet ist, in dem 
der Bogenabstand zwischen den Manschetten (12, 
12a) am groBten ist 

8. Ventil nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Winkel zwischen den Achsen der Man- 
schetten (12, 12a) und der Zusatzmanschette (18) je- 
weils etwa 120° betragt 

9. Ventil nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der SchlieBteil (25) in einer zur 
Drehachse (A) radialen Durchmesserebene einen 
kreissegmentahnlichen Querschnitt aufweist, dessen 
an der Innenseite liegende Begrenzung ebenfalls 
den Veriauf eines Kreisbogens hat. 

10. Ventil nach einem der vorherigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Lagermanschette 
(12a, 29) aus Metall oder Kunststoff besteht 

11. Ventil nach einem der vorherigen Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwei SchiieBstellun- 
gen vorgesehen sind und daB der SchlieBteil (25) die 
Mittelaffnung der Zusatzmanschette (18) und den 
EntluftungsauslaB (17) erst in der zweiten SchlieB- 
stellung freigibt 



Die Erfindung betrifft ein Ventil, mit einem Gehause, 
in das jeweils nur ein Eingangsstutzen und ein Aus- 
gangsstutzen munden, mit einem drehbeweglichen, ku- 
gelformigen SchlieBteil. der in SchlieBstellung an einer 
eingangsseitig angeordneten Dichtmanschette anliegt 
und einen Durchgsng in Form eines zu einer Seite hin 
offenen Ausschnitts aufweist, der in Offnungsstellung 
des SchlieBteils den Eingangsstutzen mit dem Aus- 
gangsstutzen verbindet und mit einem in SchlieBstel- 
lung des SchlieBteils geoffneten EntluftungsauslaB am 
Ventilgehause. 

Es ist vielfach zweckmaBig, z. B. eine mit einem sol- 
chen Ventil geschaltete Druckluftleitung im abgeschal- 
teten Zustand zu entlasten. Ist das Ventil eingangsseitig 
mit einer Druckluftversorgung, also z. B. mit einem 
Kompressor, verbunden und ist an die Ausgangsseite 
des Ventils ein Druckluftwerkzeug angeschiossert so 
muB nach dem Abschalten damit gerechnet weden, daB 
auch die vom Ventil zu dem Druckluftwerkzeug ffih- 
rende Leitung noch unter Druck steht In diesem Fall 
ist es zumindest gefahrlich, das Druckluftwerkzeug von 
seinem LeitungsanschluB zu trennen, da der in der Lei- 
tung noch herrschende Druck die AnschluBenden un- 
mitteibar nach dem Losen einer diese zusammenhalten- 
den Kupplung schlagartig auseinanderdrucken kann. 
Mit dieser Mdglichkeit wird vielfach beim Losen der 
Kupplung nicht gerechnet Es kann aber auch der 
Druck noch so groB sein, daB das Losen der Kupplung 
erschwert oder unmoglich gemacht wird. 

Eine diese Nachteile und Schwierigkeiten vermei- 
dende Druckentlastung laBt sich mit einem in einen ein- 
fachen Leitungszug eingeschalteten Ventil erreichen, 
wenn dieses Ventil ein Drei- oder Mehrwegeventil ist, 
wie dies z. B. aus der US- PS 3 386 699 bekannt ist Es ist 
jedoch nachteilig, derartige Venule fur den obenge- 
nannten Zweck anzuwenden, da diese Ventile verhalt- 
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nismaBig aufwendig sind und einen groBen Raumbedarf 
haben. Der genannte Aufwand wird bei dem bekannten 
Ventil zu einem wesentlichen Anteil auch durch eine 
verhaltnismaBig groBe Anzahl von zur Erzielung der 
erforderlichen Dichtwirkung benotigten Dichtman- 5 
schetten bedingt 

Es gibt aber auch als Zweiwege- Ventil ausgefuhrte 
Venule, mit denen eine Druckentlastung auf der Seite 
des Ausgangsstutzens moglich ist Bei der aus der 
US-PS 3 684 241 bekanntgewordenen Ausfuhrungs- io 
form eines solchen Ventils ist es nachteilig, daB sowohl 
die eingangsseitige als auch die ausgangsseitige Man- 
schette als Dichtmanschette ausgebildet ist cLh., daB 
fur diese Manschetten verhaltnismaBig aufwendiges 
Material verwendet wird. 15 

Es ist im ubrigen fur ein allerdings nicht mit einer 
Druckentlastung versehenes Zweiwege- Ventil bekannt, 
nur die eingangsseitige Lagermanschette als Dichtman- 
schette auszubilden, wahrend die ausgangsseitige 
Lagermanschette in bezug auf Konstruktion und Mate- 20 
rial einfacher gehalten werden kann (DT-Gbm 
1783 514). 

Bei einem Ventil der eingangs genannten Art 
schlieBIich (DT-PS 819 250), bei dem der kugelformige 
SchlieBteil einen Durchgang in Form eines zu einer Sei- 25 
te hin offenen Ausschnitts aufweist, ist zwar auf Grund 
dieses Ausschnitts ein groBerer Stromungsquerschnitt 
vorhanden. Auch hat dieses Ventil nur eine eingangs- 
seitig angeordnete Dichtmanschette. Es besteht jedoch 
der Nachteil, daB die zur Erzielung der Druckentla- 30 
stung erforderlichen MaBnahmen sehr aufwendig sind. 
Der SchlieBteil muB an zwei gegenuberliegenden Sei- 
ten dichtend gelagert sein, urn durch axiale Bewegung 
einen EntluftungsauslaB freigeben zu konnen, uber den 
der Druckabbau erfolgen kann. Diese Verschiebbarkeit 35 
des SchlieBteils wiederum macht eine verhaltnismaBig 
groBe Elastizitat der Dichtmanschette erforderlich, die 
ja auch wahrend der Verschiebebewegung des SchSieS- 
teils fest genug an diesem anliegen muB, um die Dicht- 
wirkung aufrecht zu erhalten. Die erforderliche Elasti- 40 
zitat der Dichtmanschette jedoch setzt die maximal er- 
zielbare Dichtwirkung herab. Diese Nachteile ergeben 
sich also zusatzlich zu dem verhaltnismaBig groBen 
konstruktiven Aufwand. 

Hiervon ausgehend lag der Erfindung die Aufgabe 45 
zugrunde, ein Zweiwege- Ventil mit jeweils nur einem 
Eingangsstutzen und einem Ausgangsstutzen und 
einem SchlieBteil, dessen Durchgang die Form eines 
zur Seite hin offenen Ausschnitts aufweist, dahingehend 
zu verbessern, daB unter Erzielung eines moglichst gro- 50 
Ben und die Stromung moglichst wenig beeintrachti- 
genden Stromungsquerschnittes eine Steigerung der 
maximal erzielbaren Dichtwirkung erreicht und gleich- 
zeitig der erforderliche konstruktive Aufwand wesent- 
Iich herabgesetzt werden. 55 

Zur Losung dieser Aufgabe wird erfindungsgemaB 
vorgeschlagen, daB an der Mundung des Ausgangsstut- 
zens eine Lagermanschette mit kugelsegmentformigen 
Lagerflachen angeordnet ist, an den der SchlieBteil an- 
liegt, daB zwischen der Dichtmanschette und der 60 
Lagermanschette eine Zusatzmanschette angeordnet 
ist, deren Mitteloffnung mit dem EntluftungsauslaB in 
Verbindung stent, daB der sich etwa radial zum FCugel- 
umfang erstreckende Ausschnitt durch eine Ausspa- 
rung gebildet ist, die in SchlieBstellung des Ventils in 65 
die Zusatzmanschette mundet, wobei der innere Rand 
der Aussparung einen Teil der Dichtflache der Zusatz- 
manschette uberdeckt, und daB in Offnungsstellung des 
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Ventils der SchlieBteil den EntluftungsauslaB abdichtet 

Durch die vorgeschlagene Konstruktion des Ventils 
wird es moglich, die zum Abstutzen des SchlieBteils er- 
forderlichen Stutzflachen der Lagermanschette gegen- 
uber der Stromungsachse weiter nach auBen zu verle- 
gen, d. h., daB der Iichte Innendurchmesser der Lager- 
manschette groBer sein kann als der Innendurchmesser 
der Dichtmanschette. Dadurch kann der SchlieBteil 
einen Durchgang von solcher Form erhalten, daB die 
Iichte Weite der Dichtmanschette tatsachlich der eng- 
ste Querschnitt im Strdmungsweg bleibt 

Weiterhin kann die Erweiterung des DurchfluBquer- 
schnittes auf der offenen Seite der U-formigen Ausspa- 
rung als Ausgleich fur die Strdmungsverengung durch 
den in SchlieBstellung des die Zusatzmanschette abstut- 
zenden Teil des Randes der Aussparung im SchlieBteil 
dienen, wenn dieser in Offnungsstellung des Ventils in 
den durch den Durchmesser der Dichtmanschette be- 
stimmten DurchfluBquerschnitt hineinragL Das Ventil 
hat deshalb nur verhaltnismaBig geringe Verluste. Man 
erhalt einen moglichst groBen Durchgangsquerschnitt 
bzw. Stromungsquerschnitt, so daB der nach auBeren 
Gegebenheiten gewahlte Iichte Innendurchmesser der 
Dichtmanschette fur die Stromung weitgehend allein- 
bestimmend bleibL 

Bei Verwendung eines solchen radialen Ausschnitts 
im SchlieBteil ist es sinnvoll, die austrittsseitige Man- 
schette als nicht dichtende Lagermanschette aus ent- 
sprechend billigerem Werkstoff zu gestalten, da das Er- 
zielen der erforderlichen Dichtwirkung der eintrittssei- 
tigen Manschette zu uberlassen bleibt Insgesamt ergibt 
sich also in Verbindung mit den genannten Vorteilen 
ein wesentlich einfacherer konstruktiver Aufbau bei 
einem geringeren Bedarf an Konstruktionsraum. 

Nachfolgend werden einige vorteilhafte Ausgestal- 
tungen der Erfindung beschrieben, von denen eine dar- 
in besteht, daB die Zusatzmanschette und der AuslaB 
von cincr zu der Lngermanschette und der Dichtman- 
schette parallelen, durch die Mitte des kugelformigen 
SchlieBteils verlaufenden Ebene aus ein Stuck in Rich- 
tung auf die Dichtmanschette versetzt sind. Hierdurch 
ergeben sich im Hinblick auf die konstruktive Ausbil- 
dung des SchlieBteils besonders gunstige raumliche 
Verhaltnisse, insbesondere fur die Offnungsstellung des 
Ventils. 

Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung der Erfin- 
dung besteht darin, daB der Ausschnitt an derjenigen 
Seite des sich uber die Drehachse hinaus erstreckenden 
Ausschnittsteils, die bei geoffnetem Ventil dem Ventil- 
ausgang zugewandt ist, in einem oberen und einem un- 
teren Bereich jeweils tiefer in das Innere des SchlieB- 
teils hineinreicht als in einem zwischen diesen Berei- 
chen liegenden mittleren Bereich, in dem der SchlieB- 
teil eineti sich in Umfangsrichtung erstreckenden An- 
satz bildet Hierdurch ergeben sich bei einer moglichen 
VergroBerung des Durchstrdmquerschnitts im SchlieB- 
teil gunstige raumliche Verhaltnisse fur die SchlieBstel- 
lung und die Offnungsstellung. 

Vorteilhaft ist es ferner, wenn der Ausschnitt so be- 
messen ist, daB die bei geoffnetem Ventil dem Ventil- 
eingang zugewandte SchlieBteilkante etwa mit dem in- 
neren Rand der zum Ventileingang hin angeordneten 
Dichtmanschette fluchtet Auch kann der SchlieBteil in 
einer zur Drehachse radialen Durchmesserebene einen 
kreissegmentfdrmigen Querschnitt aufweisen, dessen 
eine Begrenzung eine Sehne ist, die bei Offnungsstel- 
lung des SchlieBteils gegenuber einer durch die Mitte 
der Manschetten verlaufenden Achse in einem sich zum 
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Ventileingang hin Sffnenden Winkel geneigt ist Durch 
diese MaBnahme werden in den Stromungsquerschnitt 
hineinragende Anstromkanten des SchlieBteils weitge- 
hend vermieden. 

Weitere Vorteile der Erfindung und weitere vorteil- 5 
hafte Ausgestaltungen derselben ergeben sich aus den 
Unteranspriichen. Ausfuhrungsbeispiele werden an 
Hand einer Zeichnung naher beschrieben. Im einzelnen 
zeigt 

F i g. 1 einen Langsschnitt durch ein Ventil in einer io 
zur Drehachse des SchlieBteils parallelen Ebene, 

F i g. 2 einen anderen Langsschnitt durch das Ventil 
in einer zur Drehachse des SchlieBteils radialen Ebene 
in Offnungsstellung des SchlieBteils, 

F i g. 3 einen dem Schnitt nach F i g. 2 entsprechen- 15 
den Schnitt jedoch in SchiieBstellung des SchlieBteils, 

F i g. 4 einen durch die Mitte des SchlieBteils verlau- 
fenden Querschnitt, 

F i g. 5 einen Langsschnitt in einer durch die Dreh- 
achse des SchlieBteils parallel verlaufenden Ebene bei 20 
einer anderen Ausfuhrungsform des Ventils, 

F i g. 6 einen anderen Langsschnitt des in F i g. 5 dar- 
gestellten Ventils in einer zu der Drehachse des 
SchlieBteils radialen Schnittebene, 

F i g. 7 einen Langsschnitt in einer zur Drehachse des 25 
SchlieBteils radialen Ebene bei einer dritten Ausfuh- 
rungsform des Ventils in Offnungsstellung des SchlieB- 
teils, 

F i g. 8 einen dem Schnitt nach F i g. 7 entsprechen- 
den Schnitt, jedoch in SchiieBstellung des SchlieBteils, 30 

F i g. 9 einen Langsschnitt durch eine nachste Aus- 
fuhrungsform des Ventils. 

Bei der in den F i g. 1 bis 4 dargestellten Ausfuh- 
rungsform ist ein Gehause 10 des Ventils durch ein 
Rohrstuck gebildet, in dessen eines Ende ein Eingangs- 35 
stutzen 11 und in dessen anderes Ende ein Ausgangs- 
stutzen 11a jeweils in Form eines Schraubstutzens ein- 
geschraubt smcL Wahrend der Eingangsstutzer. 13 cine 
Dichtmanschette 12 gegen den SchlieBteil 13 dnickt, 
wird durch eine Lagermanschette 12a, die durch den 40 
Ausgangsstutzen 11a gehaiten wird, die erforderliche 
Gegenlagerung gebildet Der SchlieBteil 13 ist kugel- 
formig und kann um eine Drehachse A gedreht werden, 
und zwar mittels einer Hebelwelle 14, die in einer in das 
Gehause 10 eingeschraubten Buchse 15 gefuhrt und an 45 
ihrem oberen Ende mit einem Handhebel 16 versehen 
ist. Am gegenuberliegenden Ende desselben befindet 
sich ein flacher Ansatz 14a, der in einen entsprechend 
bemessenen Schlitz des SchlieBteils 13 eingreift 

In der Hohe einer durch den SchlieBteil 13 gelegten, 50 
zur Drehachse radialen Durchmesserebene befindet 
sich im Gehause 10 ein EntluftungsauslaB 17, dessen 
Bohrung sich mit der Mitteldffnung einer nach innen 
anschlieBenden Zusatzmanschette 18 deckt Der Entluf- 
tungsauslaB 17 und die Zusatzmanschette 18 sind ge- 55 
genuber einer durch die Mitte des Schlitzteils 13 fuh- 
renden und parallel zu den Manschetten 12 und 12a 
verlaufenden Ebene um einen Winkel bestimmter Gro- 
Be versetzt, so daB sie in die Nahe der Dichtmanschette 
12 geruckt sind. 60 

Der SchlieBteil 13 hat eine Aussparung 19, die an 
ihrem in der Offnungsstellung des SchlieBteils 13 ge- 
maB F i g. 2 eingangsseitigen Ende einen etwa U-fdrmi- 
gen Querschnitt hat, wahrend sie an ihrem dem Ventil- 
ausgang zugewandten Ende in einem oberen und einem 65 
unteren Bereich gegenuber der Drehachse A etwas tie- 
fer in das Innere des SchlieBteils 13 hineinreicht Hier- 
durch wird in dem zwischen diesen beiden tieferen Be- 
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reichen liegenden Teil ein sich in Umfangsrichtung er- 
streckender Ansatz 13a gebildet dessen Form insbe- 
sondere in Fig. 4 erkennbar ist Dieser Ansatz 13a 
deckt in der SchiieBstellung des Ventils die Zusatzman- 
schette 18 teilweise ab, auch wenn der Aussparung 19 
mit Hilfe der tieferen Einschnitte eine solche Form ge- 
geben wird, daB in Offnungsstellung des Ventils keine 
oder nur eine kieine Anstromkante im Bereich der Mit- 
teldffnung der Dichtmanschette 12 gebildet wird. 

Wahrend die Lagermanschette 12a aus Metall oder 
Kunststoff bestehen kann, wird fur die Dichtmanschet- 
te 12 und die Zusatzmanschette 18 zweckmaBig ein zu 
Dichtungszwecken besonders geeignetes Material ver- 
wendet Es liegen namlich in SchiieBstellung des Ventils 
die kugelfdrmigen auBeren Dichtflachen des SchlieB- 
teils 13 nur an der Dichtmanschette 12 an, wahrend sich 
die Rander der Aussparung 19 an der Zusatzmanschet- 
te 18 abstutzen. Die Lagermanschette 12a dagegen 
dient nur als Gegenlager fur den SchlieBteil 13, ohne 
daB sie an der Erzielung der Dichtwirkung beteiligt ist 

F i g. 2 laBt erkennen, daB in Offnungsstellung des 
Ventils der SchlieBteil 13 die Zusatzmanschette 18 und 
damit den EntluftungsauslaB 17 vollstandig abdichtet, 
wahrend das jeweilige Druckmedium weitgehend un- 
gehindert. durch die Aussparung 19 hindurchstrdmen 
kann. In der SchiieBstellung nach Fig. 3 gibt der 
SchlieBteil 13 die Mitteloffnung der Zusatzmanschette 
18 und damit den EnduftungsauslaB 17 frei, so daB uber 
diesen der in einer angeschlossenen Abgangsleitung 
herrschende Druck abgebaut wird. 

Bei der in F i g. 5 und 6 dargestellten Ausfuhrungs- 
form bestehen folgende Unterschiede zu der Ausfuh- 
rungsform nach F i g. 1 bis 4: 

Es ist ein etwas anders ausgebildeter SchlieBteil 20 
vorgesehen, der mit einer zur Befestigung des Handhe- 
bels 21 dienenden Hebelwelle 20a einstuckig hergestellt 
ist Letztere ist mit einem Innenvierkant versehen, in 
den ein entsprechend geformter Vierkant des Handhe- 
bels 21 eingreift Es ist aber auch ein einfaches Befesti- 
gen des Handhebels 21 mit Hilfe einer entsprechenden 
Verschraubung denkbar. Im vorliegenden Fall wird das 
Abheben des Handhebels 21 mittels einer Schraube 22 
verhindert 

Ferner ist die Aussparung 23 des SchlieBteils 20 et- 
was anders geformt In Hohe einer zur Drehachse ra- 
dialen Durchmesserebene des SchlieBteils 20 ergibt 
sich ein kreissegmentformiger Querschnitt desselben 
mit einer Sehne 23a, die in Offnungsstellung des Ventils 
mit einer durch die Mitte der beiden Manschetten 12 
und 12a verlaufenden Achse einen sich zur Eingangs- 
seite hin offnenden Winkel bildet 

F i g. 6 laBt erkennen, daB der SchlieBteil 20 im Be- 
reich der Dichtmanschette 12 dem einstromenden Me- 
dium keine Anstromkante entgegensetzt 

Bei der in den Fig. 7 und 8 dargestellten Ausfuh- 
rungsform sind der Eingangsstutzen 11, der Ausgangs- 
stutzen 11a, die Dichtmanschette 12 und die Lagerman- 
schette 12a in ein winkliges Gehause 24 eingesetzt, das 
ebenfalls einen im wesentiichen kreisformigen Innen- 
querschnitt hat Die Mittelachsen der Manschetten 12 
und 12a bilden in diesem Falle einen Winkel vOn etwa 
120°. Auf der Halbierenden dieses Winkels in demsel- 
ben Winkelabstand zu den genannten Achsen liegt die 
Achse der Zusatzmanschette 18 und des Entluftungs- 
auslasses 17, die in der Wandung des Gehauses 24 
ebenfalls in Hohe eines zur Drehachse radialen Durch- 
messers des SchlieBteils 25 eingesetzt ist 

Der SchlieBteil 25 hat in diesem Fall eine Aussparung 
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26, die in der Hone der zur Drehachse A radialen 
Durchmesserebene einen kreissegmentahnlichen Quer- 
schnitt hat, wobei auch die die Aussparung 26 begren- 
zende Wandur g die Form eines Kreisbogenstuckes hat, 
dessen Radius groBer ist als der eingentliche Kugelra- 5 
dius des SchlieBteils 25. Wie F i g. 7 erkennen laBt, wird 
hierdurch in Offnungsstellung des Ventils eine nahezu 
kontinuierliche Umlenkung des hindurchstromenden 
Mediums erreicht, ohne daB der Stromung irgendwel- 
che Anstromkanten entgegenstehen. Es sind aber auch ro 
an der Ausgangsseite des SchlieBteils 25 keine AbriB- 
kanten mehr vorhanden. 

Auch hier gibt der SchlieBteil 25 in der SchlieBstel- 
lung des Ventils die Mitteloffnung der Zusatzmanschet- 
te 18 und den EntluftungsauslaB 17 frei, wahrend sich 15 
der Rand der Aussparung 26 noch auf der Zusatzman- 
schette 18 abstutzt. Es kann also eine Druckentiastung 
der Abgangsleitung erfolgen. In Offnungsstellung des 
Ventils ist die Mitteloffnung der Zusatzmanschette 18 
abgedichtet 20 

Wurde man z. B. den EntluftungsauslaB 17 und die 
Zusatzmanschette 18 bei der Ausfuhrungsform nach 
den F i g. 7 und 8 ein Stuck zur Dichtmanschette 12 hin 
versetzen, so ist erkennbar, daB in der dargestellten 
Lage des SchlieBteils 25 die Zusatzmanschette 18 noch 25 



abgedichtet sein konnte. Es ist ferner zu erkennen, daB 
der SchlieBteil 25 sich noch ein weiteres Stuck im Uhr- 
zeigersinn bis in eine zweite SchlieBstellung weiter dre- 
hen laBt. Es kann dann wahlweise in einer ersten 
SchlieBstellung die Mitteloffnung der Zusatzmanschet- 
te 18 abgedichtet bleiben und die Druckentiastung erst 
durch Drehung des SchlieBteils 25 in die zweite 
SchlieBstellung bewirkt werden. 

Bei der in F i g. 9 dargestellten Ausfuhrungsform ist 
gegenflber der Ausfuhrungsform nach den F i g. 5 und 6 
insoweit eine Anderung erfolgt, als hier in das Gehause 
10 ein Eingangsstutzen 27 eingeschraubt ist, der an sei- 
ner dem SchlieBteil 20 zugewandten Seite mit einem 
eine Ringdichtung 28 ubergreifenden und haltenden 
Ringrand 27a versehen ist Dieser bildet zusammen mit 
der Ringdichtung 28 die Dichtmanschette, wobei die 
Dichtung 28 in Anpassung an die Form des SchlieBteils 
20 mit eintsprechenden kugelformigen Auflageflachen 
versehen ist und aus dem bereits erwahnten besonde- 
ren Dichtungsmaterial besteht 

Demgegenuber ist an der Ausgangsseite eine Lager- 
manschette 29 vorgesehen, die aus Kunststoff besteht 
und sich auf einer Ringpiatte 30 abstutzt, die durch den 
Ausgangsstutzen 11a in Richtung auf den SchlieBteil 20 
gedruckt wird 
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